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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beeinflus- 
sen der Luftdurchlassigkeit eines porosen Hullmaterials 
fur stabformige Rauchartikel, das zumindest stellenwei- 5 
se beleimt und um einen Rauchartikel geschlungen wird. 

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Maschine zum 
Herstellen von stabformigen Rauchartikeln mit einer 
Einrichtung zum Beleimen eines stetig von einem Vor- 
rat abgezogenen, porosen Hullmaterials, mit einer Ein- 10 
richtung zum Umhullen der Rauchartikel mit dem Hull- 
material, mit einer einem Forderer zum queraxialen 
Fordern der Rauchartikel zugeordneten pneumatischen 
Prufeinrichtung zum Oberwachen der Luftdurchlassig- 
keit des Hullmaterials der Rauchartikel sowie mit einer 15 
Auswertanordnung zum Erfassen von von einem Stan- 
dard abweichender Luftdurchlassigkeit. 

Unter dem Begriff "stabformige Rauchartikel" wer- 
den Zigaretten, Zigarillos und Zigarren mit und ohne 
Filter sowie Filterstabe verstanden. 20 

Der Begriff "Hullmateriar umfaBt sowohl das Tabak 
und Filter einschlieBende Hullmaterial als auch das Ver- 
bindungsmaterial, mit dem Tabakstocke und Filter ver- 
bunden werden. 

Das Versehen von Rauchartikeln mit einem eine be- 25 
stimmte Luftdurchlassigkeit aufweisenden Hullmaterial 
gewinnt immer mehr an Bedeutung. Hierbei weist ent- 
weder das gesamte Hullmaterial eine bestimmte Porosi- 
tat auf, die von einer bestimmten GroBenordnung an 
nicht mehr natQrlich ist, sonderri kunstlich in das Hull- 30 
material eingebracht wird, oder aber es weisen nur be- 
stimmte Bereiche des Hullmaterials, in der Regel in der 
Nahe des Mundstuckendes der Rauchartikel, eine be- 
stimmte Luftdurchlassigkeit auf. Infolge der Luftdurch- 
lassigkeit des Hullmaterials wird beim Rauchen kuhie 35 
Luft durch das Hullmaterial gesaugt und vermischt sich 
mit dem Tabakrauch, wodurch die Anteile von Nikotin 
und Kondensat im Rauch beeinfluBt werden. Um einmal 
vorgegebene Werte fur Nikotin und Kondensat im 
Rauch eines Rauchartikeis einhalten zu konnen, ist es 40 
erforderlich, den Anteil der durch das Hullmaterial beim 
Rauchen angesaugten Nebenluft im Verhaltnis zum 
Rauch fur Rauchartikel einer Sorte moglichst konstant 
zu halten. Dies setzt voraus, daB das Hullmaterial von 
Rauchartikeln einer Sorte eine definierte Luftdurchlas- 45 
sigkeit aufweist, die moglichst keinen Schwankungen 
unterworfen sein soil. 

Beim Verarbeiten von vorperforiertem Papier kann 
die gewunschte Luftdurchlassigkeit durch unterschiedli- 
che Leimbilder vorgewahlt werden, wie es die DE-OS 50 
22 51 903 oder die DE-AS27 26 599 zeigen. 

Obwohl die Luftdurchlassigkeit des in der Regel vom 
Papierhersteller bere ; ts perforierten bzw. mit einer be- 
stimmten Porositat hergestellten Hullmaterials in engen 
Toleranzen relativ konstant ist, wird beim Prufen der 55 
fertiggestellten Rauchartikel immer wieder festgestellt, 
daB die Luftdurchlassigkeit der Umhuilung auBerhalb 
der zulassigen Toleranz liegt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Raucharti- 
kel, deren Umhuilung oder ein Teil deren Umhuilung 60 
aus porosem bzw. vorperforiertem Material besteht, 
derart herzustellen, daB die Luftdurchlassigkeit des 
Hullmaterials den Anteil der durch das Hullmaterial 
beim Rauchen angesaugten Nebenluft im Luft-Rauch- 
Gemisch im gewunschten AusmaB gewahrleistet. Diese 6< 
Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die Kombina- 
tion folgender, selbsttatig ablaufender Verfahrensschrit- 
te gelost: 
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Pneumatisches Prufen der Luftdurchlassigkeit des " 
Hullmaterials am fertiggestellten Rauchartikel durch 
Erzeugen eines Druckgefalles zumindest im Bereich der 
gewunschten Luftdurchlassigkeit zwischen einem Raum 
5 auBerhalb der Umhuilung und einem Raum innerhalb 
der Umhuilung, 

Erfassen einer durch das Hullmaterial tretenden Luft- 
stromung, 

Bilden eines der Luftstromung entsprechenden MeBsi- 
10 gnals, 

Vergleichen des MeBsignals mit einem Sollwert sowie 
Bilden eines Vergleichssignals, 

Andern der auf das Hullmaterial aufgetragenen Leim- 
menge je Langenabschnitt des Hullmaterials fur einen 
15 Rauchartikel in Abhangigkeit dieses Vergleichssignals. 
Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB mil rela- 
tiv geringem Aufwand nummehr auch die Luftdurchlas- 
sigkeit der Umhuilung von Rauchartikeln beeinfluBt 
werden kann, deren Hullmaterial nicht erst an der Ma- 
20 schine, sondern bereits vom Papierhersteller vorperfo- 
riert ist. 

Die auf das Hullmaterial ubertragene Leimmenge 
kann auf zwei Arten geandert werden, namlich einmal 
durch Andern der Schichtdicke und zum anderen durch 
25 Andern der GroBe eines auf das Hullmaterial aufgetra- 
genen Leimbildes. Das eine Mai werden durch die un- 
terschiedliche Schichtdicke des Leimes die Poren oder 
Locher im Hullmaterial unterschiedlich stark verschlos- 
sen, wahrend das andere Mai eine groBere oder kleinere 
30 Anzahl von Poren oder Lochern vom Leim verschlossen 
wird. Bevorzugt, aber nicht ausschlieBlich, findet die Er- 
findung Anwendung fur einen Belagpapierstreifen zum 
Verbinden von Rauchartikeln mit Filterstopfen. 

Die eingangs genannte Maschine, die insbesondere 
35 zum Ausuben des vorbeschriebenen Verfahrens geeig- 
net ist, ist dadurch gekennzeichnet, daB die Beleimein- 
richtung ein Steuermittel zum Andern der auf das Hull- 
material aufgetragenen Leimmenge aufweist, und daB 
ein Stetlglied des Steuermittels mit der Auswertanord- 
40 nung verbunden ist. GemaB einer Ausfiihrung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die Beleimeinrichtung eine 
Leim zu einer Auftragsduse fordernde Dosierpumpe 
aufweist, und daB das Steuermittel zum Andern des 
Drehzahlverhaltnisses der Dosierpumpe zu einer Ab- 
45 zugswalze ausgebildet ist, die das Hullmaterial von ei- 
nem Vorrat abzieht. In einer anderen Ausfiihrung kann 
die Erfindung aber auch mit einer Beleimeinrichtung in 
Form einer Leim aus einem Vorratsbehalter auf das 
Hullmaterial ubertragenden Obertragungswalze reali- 
50 siert werden, wobei in einer Ausfiihrung das Steuermit- 
tel zum Andern des Drehzahlverhaltnisses der Obertra- 
gungswalze zu einer Abzugswalze fur das Hullmaterial 
ausgebildet ist, und in einer Variante der Obertragungs- 
walze ein die Schichtdicke des Leimes bestimmender 
55 Abstreifer zugeordnet und das Steuermittel zum An- 
dern des Abstandes des Abstreifers zur Mantelflache 
der Obertragungswalze ausgebildet ist. 

Mit den vorgenannten Ausfuhrungen kann die 
Schichtdicke des auf das Hullmaterial ubertragenen Lei- 
60 .mes beeinfluBt werden. Um die GroBe eines auf das 
Hullmaterial ubertragenen Leimbildes zu andern, ist ge- 
maB einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung ein Mit- 
tel zum periodischen Unterbrechen der Leimubertra- 
gung vorgesehen, und das Steuermittel ist zum Andern 
6 5 des Verhaltnisses der Dauer der Leimubertragung zur 
Dauer der Unterbrechung ausgebildet. Verwendet man 
zur Leimubertragung "eine Auftragsduse, so konnte man 
die Leimzufuhr zu der Auftragsduse steuern, was, da 
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dies auBerdem abhangig von der jeweiligen Maschinen- 
leistung geschehen muB, sehr aufwendig ware. Einfa- 
cher ist es hier. gemaB eines weiteren Merkmals der 
Erfindung der Auftragsduse einen synchron zur Forder- 
geschwindigkeit des Hullmaterials umlaufenden, das 5 
Hullmaterial zeitweilig von der Auftragsduse abheben- 
den Steuernocken zuzuordnen, und das Steuermittel 
zum Bewegen des Steuernockens auf das Hullmaterial 
zu und von diesem weg auszubilden. ZweckmaBigerwei- 
se ist die Beleimeinrichtung Bestandteil einer Filteran- 10 
setzmaschine und beleimt vorzugsweise einen Rauchar- 
tikel mit Filterstopfen verbindenden Belagpapierstrei-. 
fen. 

Die Erfindung wird anhand der Ausfiihrungsbeispiele 
darstellenden Zeichnung naher erlautert. Es zeigt 15 

Fig. 1 eine Filteransetzmaschine in einer Seitenan- 
sicht, 

Fig. 2 einen Teilschnitt einer Priiftrommel im Bereich 
einer Aufnahme mit einer Steueranordnung fur eine Be- 
leimeinrichtung der Filteransetzmaschine gemaB Fig. 1, 20 

Fig. 3 eine Beleimeinrichtung der Filteransetzmaschi- 
ne gemaB Fig. 1 mit gesteuerter Obertragungswalze, 

Fig. 4 eineVariante der Beleimeinrichtung mit gesteu- 
ertem Leimabstreifer, 

Fig. 5 eine Beleimeinrichtung fur die Filteransetzma- 25 
schine gemaB Fig. 1 mit Auftragsduse und gesteuerter 
Dosierpumpe, 

Fig. 6 eine Variante der Beleimeinrichtung mit Auf- 
tragsduse und einem das Hullmaterial periodisch von 
der Auftragsduse abhebenden Steuernocken, 30 

Fig. 7 ein mit der Beleimeinrichtung gemaB Fig. 6 auf 
einem Hullmaterial erzeugtes Leimbild. 

Zunachst wird die Filteransetzmaschine der Fig. 1 
kurz bezugiich Aufbau und Wirkungsweise beschrie- 
ben: 35 

Eine Einlauftrommel 1 ubergibt die auf einer Zigaret- 
tenherstellmaschine produzierten Zigaretten an zwei 
Staffeltrommeln 2, welche die gestaffelt zugefuhrten Zi-. 
garetten entstaffeln und in Reihen zu je zwei Stuck mit 
einem Zwischenraum zwischen den Zigaretten an eine 40 
Zusammenstelltrommel 3 abgebeh. Die Filterstabe ge- 
langen aus einem Magazin 4 auf eine Schneidtrommel 6, 
werden von zwei Kreismessern 7 zu Filterstopfen dop- 
pelter Gebrauchslange geschnitten, auf einer Staffei- 
trommel 8 gestaffelt, von einer Schiebetrommel 9 zu 45 
einer Reihe hintereinanderliegender Stopfen ausgerich- 
tet und von einer Beschleunigertrommel 11 an die Zu- 
sammenstelltrommel 3 abgegeben. Die auf der Zusam- 
menstelltrommel 1 gebildeten Zigarette-Filter-Zigaret- 
te-Gruppen werden zusammengeschoben, so daB sie 50 
axial dicht an dicht liegen. Anschliessend werden sie von 
einer Obergabetrommel 12 ubernommen. Ein perforier- 
ter Belagpapierstreifen 13 wird von einem Vorrat in 
Form einer Belagpapierbobine 14 mittels eines Abzugs- 
walzenpaares 16 abgezogen, wahrend eine zweite Be- 55 
lagpapierbobine 14a in Reserve gehalten wird. Der Be- 
lagpapierstreifen 13 wird um einen eine scharfe Kante 
aufweisenden Vorbrecher 17 herumgelenkt, von einer 
Beleimvorrichtung 18 beleimt und auf einer Belagwalze 
19 von einer Messertrommel 21 geschnitten. Die ge- 60 
schnittenen Belagblattchen werden an die Zigaretten- 
Filter-Gruppen auf der Obergabetrommel 12 angehef- 
tet und auf einer Rolltrommel 22 mittels einer Rollhand 
23 um die Zigaretten-Filter-Gruppen herumgerollL Die 
fertigen Gruppen Doppelfilterzigaretten werden uber 65 
eine Trockentrommel 24 einer Schneidtrommel 26 zu- 
gefuhrt und auf dieser durch mittiges Schneiden durch 
die Filterstopfen hindurch zu Einzelfilterzigaretten kon- 
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fektioniert, wobei gleichzeitig fehlerhafte Filterzigaret- 
ten ausgeworfen werden. Eine mit einer Obergabetrom- 
mel 27 und einer Sammelfrommel 28 zusammenwirken- 
de Wendeeinrichtung 29 wendet eine Filterzigaretten- 
reihe und uberfuhrt sie gleichzeitig in die uber die Ober- 
gabetrommel 27 und die Sammeltrommel 28 durch- 
laufende ungewendete Filterzigarettenreihe. Ober eine 
Priiftrommel 31 gelangen die Filterzigaretten zu einer 
Auswerftrommel 32, auf welcher vor dem Auswerfvor- 
gang auBerdem die Kopfabtastung der Filterzigaretten 
erfolgt. Eine mit einer Bremstrommel 33 zusammenwir- 
kende Ablegertrommel 34 legt die Filterzigaretten auf 
ein Ablagerband36. 

Fig. 2 zeigt Einzelheiten der Priiftrommel 31 im 
Schnitt im Bereich einer Aufnahme fur Filterzigaretten 
Z Eine Aufnahme 37 der Priiftrommel 31 weist zwei 
Stege 38 auf, in denen Saugluftbohrungen 39 zum Hal- 
ten der Zigaretten iiber einen nicht sichtbaren stationa- 
ren Steuerring zu einer Saugluftquelle gefiihrt sind. 
Ober Steuerschlitze 41a und 41 b in stationaren Steuer- 
ringen 42a bzw. 426 und Abdichttuben 43, die von einem 
an sich bekannten und daher nicht gezeigten mechani- 
schen Steuerelement (z. B. eine Kurvenfiihrung) an die 
Filterenden Fder Filterzigaretten Zgegen die Wirkung 
von Federn 46 herangeschoben werden konnen, sind die 
Filterzigaretten Z mit Prufluft beaufschlagbar, die in 
Leitungen 44a bzw. 44Z> (schematisch dargestellt) von 
einer Prufluftquelle 47 (Druckluftquelle) uber ein Stell- 
ventil 48 und eine Drossel 49 zufuhrbar ist Eine Drossel 
50 in der Leitung 44b sorgt dafiir, daB die hochste Emp- 
findlichkeit des Pnifsystems, bezogen auf die Filterziga- 
rette Z, im Bereich von deren Perforierung (Klimazone) 
P liegt. 51 ist ein MeBgerat fur den Priiftluftdruck, das 
vorteilhaft als pneumatisch/elektrischer MeBwandler in 
Form einer von der Prufluft beaufschlagten Prufmem- 
brane ausgebildet ist, deren Stellung kapazitiv abgeta- 
stet wird. Das MeBgerat kann ausgebildet sein wie in 
der US-PS 34 12 856 der Anmelderin beschrieben. Das 
MeBgerat 51 gibt fur jede Filterzigarette Zein MeBsi- 
gnal an eine Integrieranordnung 52 ab f dessen Aus- 
gangssignal im wesentlichen jeweils die Luftdurchlas- 
sigkeit der Umhullung im Bereich der Perforierung P 
einer bestimmten Anzahl Filterzigaretten Zwiedergibt 
Eine Vergleichsanordnung 53 ist einerseits mit der Inte- 
grieranordnung 52 und andererseits mit einem Sollwert- 
geber^4 verbunden, wobei die Vergleichsanordnung 53 
auBerdem mit einer Steuereinheit 56 verbunden ist. Die 
Steuereinheit 56 steht mit einem Stellgiied in Form eines 
Elektromotors 57 in Verbindung, der von der Steuerein- 
heit 56 entsprechend dem Eingangssignal von der Ver- 
gleichsanordnung 53 (Regelabweichung) gesteuert wird. 
Integrieranordnung 52, Vergleichsanordnung 53 und 
Sollwertgeber 54 bilden eine Auswertanordnung 59. 

GemaB Fig. 3 besteht die Beleimvorrichtung 18 aus 
einem Leimbehalter 61, in den eine Austragswalze 62 
eintaucht, die mit einer Obertragungswalze 63 zusam- 
menwirkt und mit dieser kinematisch verbunden ist Der 
Belagpapierstreifen 13 ist iiber die Obertragungswalze 

63 gefiihrt. Von dem Abzugswalzenpaar 16 ist ein Steu- 
ermittel in Form eines stufenlos verstelibaren Getriebes 

64 mittels eines Riementriebes 66 antreibbar, und das 
Getriebe 64 ist iiber einen Riementrieb 67 mit der Aus- 
tragswalze 62 verbunden. Das stufenlos verstellbare 
Getriebe 64 ist von dem Elektromotor 57 verstellbar. 

Wirkungsweise der Vorrichtung gemaB Fig. 2 und 3: 
Auf der Pruftrommel 31 werden alle Filterzigaretten 
Z einzeln pneumatisch gepriift, wobei mittels der Inte- 
grieranordnung 52 ein Mittelwert fur die Luftdurchlas- 
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sigkeit des Hullmaterials einer bestimmten Anzahl Fil- 
terzigaretten Z gebildet wircL Ergibt der Vergleich in 
der Vergleichsanordnung 53 zwischen Soil- und Istwert 
eine Abweichung, so wird entsprechend dieser Abwei- 
chung von der Steuereinheit 56 der Elektromotor 57 
aktiviert, wodurch das Getriebe 64 derart verstellt wird, 
daB bei zu hoher Luftdurchlassigkeit des Hullmaterials 
die Austragswalze 62 und die Obertragungswalze 63 
relativ zum Abzugswalzenpaar 16 schneller lauft bzw. 
bei zu niedriger Luftdurchlassigkeit des Hullmaterials 
langsamer lauft, so daB mehr bzw. weniger Leim auf den 
Belagpapierstreifen 13 Qbertragen wird, was zur Folge 
hat, daB die Poren bzw. Locher im Belagpapierstreifen 
13 mehr bzw. weniger verschlossen werden. 

In der Variante gemaB Fig. 4 sind Teile, die mit denen 
der Fig. 3 iibereinstimmen, mit denselben Bezugszei- 
chen, vermehrt um 100, versehen und nicht erneut erlau- 
tert. Bei dieser Ausfuhrung werden die Austragswalze 
162 und die Obertragungswalze 163 in bekannter Weise 
direkt vom Maschinenhauptantrieb angetrieben, d. h. es 
besteht ein festes Drehzahlverhaltnis zwischen ihnen 
und dem Abzugswalzenpaar 116. Ein die Schichtdicke 
des Leimes auf der Austragswalze 162 und somit auch 
auf der Obertragungswalze 163 bestimmender Abstrei- 
fer 171 am Leimbehalter 161 ist in einem Steuermittel in 
Form eines Exzenters 172 gelagert, der von der Welle 
157a des Elektromotors 157 getragen wird. Der Elektro- 
motor 157 bewegt also den Abstreifer 171 auf die Aus- 
tragswalze 162 zu bzw. von ihr weg, wodurch die 
Schichtdicke des auf den Belagpapierstreifen 113 iiber- 
tragenen Leimes geringer bzw. groBer wird. 

In der Variante gemaB Fig. 5 sind wiederum Teile, die 
mit denen der Fig. 3 ubereinstimmen, mit denselben Be- 
zugszeichen, vermehrt um 200, versehen und nicht er- 
neut erlautert. Eine Beleimeinrichtung 278 besteht bei 
dieser Ausfuhrung aus einer Auftragsduse 279, die uber 
eine Leitung 281 mit einer Dosierpumpe 282 und weiter 
mit einem Leimbehalter 283 verbunden ist. Der Riemen- 
trieb 267 verbindet das stufenlos verstellbare Getriebe 
264 mit der Dosierpumpe 282. Auch bei dieser Ausfuh- 
rung wird die Schichtdicke des auf den Belagpapier- 
streifen 213 ubertragenen Leimes verandert, indem die 
Forderleistung der Dosierpumpe 282 gesteuert wird. 

Die Beleimeinrichtung 378 der Fig. 6, in der Teile, die 
mit denen der Fig.- 5 ubereinstimmen, mit denselben Be- 
zugszeichen, vermehrt um 100, versehen und nicht er- 
neut erlautert sind, weist eine zusatzliche Auftragsduse 
379a auf, die uber eine Leitung 381a mit der Leitung 381 
verbunden ist. Die Auftragsdusen 379 und 379a tragen 
jeweils Leimstreifen auf, wobei die Auftragsduse 379a 
jeweils einen Leimstreifen im Bereich der Seitenkanten 
und in der Mine des Belagpapierstreifens 313 und die 
Auftragsduse 379 zwei Streifen in den Bereichen, die 
von der Auftragsduse 379a nicht bestrichen werden, auf- 
getragen. Die Auftragsdusen 379 und 379a sind also 
derart ausgestaltet, daB sie, wenn sie beide den Belagpa- 
pierstreifen 313 mit Leim beschichten, auf diesem ein 
uber dessen gesamte Breite geschlossenes Leimbild er- 
zeugen, wozu die Dosierpumpe 382 uber einen Riemen- 
| trieb 384 direkt mit dem Abzugswalzenpaar 316 gekop- 
| pelt ist. Vor der Auftragsduse 379 ist ein vom Maschi- 
| nenantrieb angetriebenes Mittel zum periodischen Un- 
\ terbrechen der Leimubertragung in Form eines umlau- 
\ fenden Steuernockens 386 angeordnet, der drei auf den 
\ Belagpapierstreifen 313 einwirkende Steuerkanten 386a 
\ aufweist. Der Steuernocken 386 ist an einem Hebel 387 
j gelagert, der um eine ortsfeste Achse 388 schwenkbar 
j ist. Eine Zugfeder 389 halt den Hebel 387 gegen ein 
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Steuermittel in Form eines Exzenters 391, der auf der 
Welle 357a des Elektromotors 357 sitzt 

Der Steuernocken 386 hebt bei einem Umlauf den 
Belagpapierstreifen 313 dreimal von der Auftragsduse 
5 379 ab, so daB diese keine durchgehenden Leimstreifen, 
sondern lediglich Leimstreifenabschnitte (379/4 in 
Fig. 7) ubertragt. Die hierdurch geschaffenen leimfreien 
Zonen (3795 in Fig. 7) werden anschlieBend von der 
Auftragsduse 379a eingerahmt (siehe Leimstreifen 
io 379A'inFig,7). 

Wird von dem Elektromotor 357 mittels des Exzen- 
ters 391 der Hebel 387 in Richtung auf den Belagpapier- 
streifen 313 zu bewegt, so wird die Zeit, in der der 
Belagpapierstreifen 313 von der Auftragsduse 379 abge- 
t5 hoben ist, groBer im Vergleich zu der Zeit, in der er an 
der Auftragsduse 379 anliegt, was zur Folge hat, dafl die 
leimfreien Flachen 3795 auf dem Belagpapierstreifen 
313 groBer werden, d. h. das insgesamt von den Auf- 
tragsdusen 379 und 379a ubertragene Leimbild wird 
20 kleiner. Umgekehrt wird dieses Leimbild groBer, d. h. 
die leimfreien Zonen 3795 werden kleiner, wenn der 
Elektromotor 357 mittels des Exzenters 391 den Hebel 
387 in Richtung von dem Belagpapierstreifen 313 weg 
bewegt 

25 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Beeinflussen der Luftdurchlassig- 
keit eines porosen Hullmaterials fur stabfdrmige 
30 Rauchartikel, das zumindest stellen weise beleimt 
und um einen Rauchartikel geschlungen wird, ge- 
kennzeichnet durch die {Combination folgender, 
selbsttatig ablaufender Verfahrensschritte: 
pneumatisches Priifen der Luftdurchlassigkeit des 
35 Hullmaterials am fertiggestellten Rauchartikel 
durch Erzeugen eines Druckgefalles zumindest im 
Bereich der gewunschten Luftdurchlassigkeit zwi- 
schen einem Raum auBerhalb der Umhullung und 
einem Raum innerhalb der Umhullung, 
40 Erfassen einer durch das Hiillmaterial tretenden 
Luftstromung, 

Bilden eines der Luftstromung entsprechenden 
MeBsignals, 

Vergleichen des MeBsignals mit einem Sollwert so- 
45 wie Bilden eines Vergleichssignals und 

Andern der auf das Hullmaterial aufgetragenen 
Leimmenge je Langenabschnitt des Hullmaterials 
fur einen Rauchartikel in Abhangigkeit dieses Ver- 
gleichssignals. 

so 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schichtdicke des auf das Hullma- 
terial aufgetragenen Leimes geandert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die GroBe eines auf das Hullmaterial 

55 aufgetragenen Leimbildes geandert wird. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprviche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Hullmaterial ein einen Rauchartikel mit 
einem Filterstopfen verbindender, poroser Belag- 

60 papierstreifen ist- 

5. Maschine zum Herstellen von stabformigen 
Rauchartikeln mit einer Einrichtung zum Beleimen 
eines stetig von einem Vorrat abgezogenen poro- 
sen Hullmaterials, mit einer Einrichtung zum Urn- 
hullen der Rauchartikel mit dem Hullmaterial, mit 
einer einem Forderer zum queraxialen Fordern der 
Rauchartikel zugeordneten pneumatischen Pruf- 
einrichtung zum Oberwachen der Luftdurchlassi g- 
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keit des HGUmaterials der Rauchartikel sowie mit 
einer Auswertanordnung zum Erfassen von von ei- 
nem Standard abweichender Luftdurchlassigkeit, 
insbesondere zum Ausuben des Verfahrens nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 5 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Beleimein- 
richtung {18, 1 18, 278, 378) ein Steuermittel (64, 172, 
264, 391) zum Andern der auf das Hullmaterial auf- 
getragenen Leimmenge aufweist, und daB ein Stell- 
glied (57, 157, 257, 357) des Steuermittels mit der 10 
Auswertanordnung (59) verbunden ist. 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beleimeinrichtung (278) eine Leim 
zu einer Auftragsduse (279) fordernde Dosierpum- 

pe (282) aufweist, und daB das Steuermittel (264) 15 
zum Andern des Drehzahlverhaltnisses der Dosier- 
pumpe zu einer Abzugswaize (216) ausgebildet ist, 
die das Hullmaterial (213) von einem Vorrat (14) 
abzieht. 

7. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die Beleimeinrichtung (18, 118) eine 
Leim aus einem Vorratsbehalter (61, 161) auf das 
Hullmaterial (13, 1 13) ubertragende Obertragungs- 
walze (63, 163) aufweist. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB das Steuermittel (64) zum Andern des 
Drehzahlverhaltnisses der Obertragungswalze (63) 
zu einer Abzugswaize (16) ausgebildet ist, die das 
Hullmaterial (13) von einem Vorrat (14) abzieht 

9. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB der Obertragungswalze (162, 163) ein 
die Schichtdicke des Leimes bestimmender Ab- 
streifer (171) zugeordnet ist, und daB das Steuer- 
mittel (172) zum Andern des Abstandes des Ab- 
streifers zur Mantelflache der Obertragungswalze 35 
ausgebildet ist. 

10. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein M ittel (386) zum periodischen Un- 
terbrechen der XeTmObertragung vorgeseherTTit , 
und daB das Steuermittel (391) zum Andern des 40 
Verhaltnisses der Dauer der Leirnubertragung zur 
Dauer der Unterbrechung ausgebildet ist. 

11. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB einer A uftragsduse (379) ein synchron 
zur Fdrdergeschwimfigkeit des HullmateriaTsT^TSy 45 
Tjm[aL^^ 

Auftragsduse" aTOeFenHef""5telie7nocTE 
georclnet ist, uncnialTcias SteljeTmitterX39T) zum 
Bewegen Hes Steuernockens auf das Hullmaterial 
zu und von diesem weg ausgebildet ist. 50 

12. Maschine nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnspnicheS bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beleimeinrichtung (18, 118, 278, 
378) Bestandteil einer Filteransetzmaschine ist und 
einen Rauchartikel mit Filterstopfen verbindenden 55 
Belagpapierstreifen (13, 1 13, 213, 313) beleimt. 
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